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3.5.3 厄他培南侧链工程分析 

厄他培南侧链（以下简称 DF1003），生产线位于甲类车间一，产量为 1t/a，

由厄他培南中间体粗品经过脱色、重结晶、离心、干燥等工序制备而成，为间歇

生产，生产周期 24h，年生产 8 批，单批次产量为 125kg，收率为 69.4%。 

本项目主要工艺步骤为重结晶，DF1003 粗品溶于甲苯，随着温度的升高，

粗品溶解度增大直至粗品完全溶解，由于 DF1003 和杂质在甲苯中不同温度时的

溶解度不同，当温度降低时，DF1003 析出，杂质被留在母液中，从而达到分离

提纯的目的。 

工艺描述： 

(1)粗品脱色：在 2000L 脱色釜中人工加入 180 kg DF1003 粗品，然后加入活

性炭 20kg 进行脱色，产生加料粉尘（G3-1 粉尘、DF1003），真空泵入溶剂甲苯

1080kg，产生加料挥发废气（G3-2 甲苯）。投料完成后，开启搅拌，升温至 95±5℃，

保温搅拌 1h。 

(2)甲苯预热：向 100L 釜中真空泵入 60.6kg 甲苯，升温至 95±5℃，保温待

用。产生加料挥发废气（G3-3 甲苯）。 

(3)抽滤：脱色完成后，趁热将物料泵入抽滤罐进行分离，滤液抽入脱色釜

中，抽滤完毕，向抽滤罐中加入 30kg 热甲苯对滤饼进行漂洗，滤液一并抽入脱

色釜中，进行二次脱色。 

抽滤过程产生废气（G3-4 甲苯、DF1003），滤饼(S3-1：活性炭、甲苯、DF1003、

杂质)在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(4)二次脱色：向脱色釜中人工加入活性炭 20kg 进行脱色，升温至 95±5℃，

保温搅拌 1h，产生少量脱色废气（G3-5 甲苯、DF1003）和加料粉尘（G3-6 粉

尘）。 

(5)二次抽滤：搅拌完成后，趁热将物料泵入抽滤罐进行分离，滤液抽入结

晶釜中，抽滤完毕，向抽滤罐中加入 30kg 热甲苯对滤饼进行漂洗，滤液一并抽

入结晶釜中，等待结晶。 

 抽滤过程产生废气（G3-7 甲苯、DF1003），滤饼(S3-2：活性炭、甲苯)收

集在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(6)重结晶：脱色滤液进入结晶釜后，通冰盐水间接降温，将滤液冷却至 0±5℃，
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保温析晶 4h，DF1003 析出。 

(7)离心过滤：将结晶好的物料放入离心机中进行离心，离心至无滤液流出

时，出料，产生少量离心挥发废气（G3-8 甲苯、DF1003）。 

离心母液回用于粗品脱色工序，循环使用 4 次后作为危险废物(S3-3：甲苯、

DF1003、杂质)在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(8)干燥：过滤所得湿品投入双锥干燥机，50±5℃条件下真空干燥 8h 得产品，

此工序干燥冷凝过程产生不凝气（G3-9 甲苯、DF1003），冷凝液回用于粗品脱色

工序。 
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图 3.5.3-1  DF1003 生产工艺流程图 

项目排污节点见表 3.5.3-1。 

表 3.5.3-1  项目产排污节点表 

类别 序号 污染源 主要污染物 
产生 

特征 

收集 

方式 
治理措施或去向 
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废气 

G3-1 
粗品及活性

炭加料过程 
粉尘、DF1003 间歇 集气罩 

“布袋除尘器+二

级喷淋洗涤塔+光

氧催化设备”处理

后，经 1 根 25m 排

气筒排放 

G3-2 
甲苯加料过

程 
甲苯 间歇 管道 

G3-3 
甲苯加料过

程 
甲苯 间歇 管道 

G3-4 
一次抽滤废

气 
甲苯、DF1003 间歇 管道 

G3-5 
二次脱色废

气 
甲苯、DF1003 间歇 管道 

G3-6 

二次脱色活

性炭加料过

程 

粉尘 间歇 集气罩 

G3-7 
二次抽滤废

气 
甲苯、DF1003 间歇 管道 

G3-8 
离心过滤废

气 
甲苯、DF1003 间歇 管道 

G3-9 干燥不凝气 甲苯、DF1003 间歇 管道 

固废 

S3-1 一次抽滤 
活性炭、甲苯、

DF1003、杂质 
间歇 —— 

暂存后由有资质 

单位处置 
S3-2 二次抽滤 

活性炭、甲苯、

DF1003、杂质 
间歇 —— 

S3-3 母液储罐 
甲苯、DF1003、杂

质 
间歇 —— 

3.5.4 泰比培南侧链工程分析 

泰比培南侧链（以下简称 DF1004）生产线位于甲类车间一，产量为 1t/a，

由硫代乙酸-S[1-(4,5-二氢 2-噻唑-2-基)-氮杂环丁烷-3-基]酯(以下简称 DF1004-1)

和氢氧化钠经过取代、结晶、烘干等工序制备而成。本项目生产周期为 24h，每

年排产 6 批、每批 171.6kg，总收率为 84.5%。 

工艺描述： 

（1）溶液配制：将 76.8kg 氢氧化钠人工加入反应釜中，真空泵入 800kg 甲

醇，搅拌均匀，产生加料废气（G4-1 甲醇）。 

（2）取代反应：在2000L反应釜中人工加入 252kg DF1004-1，真空泵入 600kg

甲醇，再将上步配制好的甲醇+氢氧化钠溶液泵入到反应釜中，控制温度 64℃，

回流反应 5h。本工艺加料及反应过程产生废气（G4-2 甲醇）。 

（3）减压浓缩：于 45℃/-0.09Mpa 条件减压蒸馏，抽真空废气经冷凝后产
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生不凝气（G4-3 甲醇），经废气处理装置处理后经 25m 排气筒排放，蒸馏凝液

回收暂存于甲醇回收桶中待下批生产时直接使用，蒸馏釜底残留物进入下道工序。 

（4）结晶：向上步反应釜中的残留物中真空泵入 1040kg 乙酸乙酯，通冰盐

水间接降温至 0℃保温析晶 4h，固体析出。产生加料废气（G4-4 乙酸乙酯、甲

醇）。 

（5）离心过滤：将结晶好的物料放入离心机中进行离心过滤，滤液（S4-1

乙酸乙酯、乙醇、氢氧化钠、乙醇钠）在危废库暂存后由有资质单位处置，滤饼

进入下道工序。离心工序产生挥发废气（G4-5 乙酸乙酯、甲醇）。 

（6）干燥：滤饼送入热循环鼓风干燥箱，在 40℃条件下干燥 4h，得到淡褐

色固体产品 171.6kg，此工序干燥冷凝过程产生不凝气（G4-6 乙酸乙酯、甲醇），

干燥凝液(S4-2 乙酸乙酯、甲醇)定期交由有资质单位进行处置。 
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图 3.5.4-1  DF1004 工艺流程图   

项目排污节点见表 3.5.4-1。 

表 3.5.4-1  项目排污节点一览表 

类别 序号 污染源 主要污染物 
产生 

特征 

收集 

方式 
治理措施或去向 

废气 G4-1 加料、出料过 甲醇 间歇 管道 “布袋除尘器+二

氢氧化钠 

 

溶液配制 

G4-1：甲醇 

G4-2：甲醇 

取代反应 
DF1004-1 

新鲜甲醇 

减压浓缩 

G4-4：乙酸乙酯、甲醇 

结晶 乙酸乙酯 

G4-6：乙酸乙酯、甲醇 

 

离心过滤 

DF1004 

一级冷凝 

 

S4-2：乙酸乙酯、甲醇 

 

G4-3：甲醇 

 

一级冷凝 

 

干燥 

S4-1：乙酸乙酯、甲醇、氢氧化钠、乙醇钠、

DF1004 

 

G4-5：乙酸乙酯、甲醇 

 

G：废气  S：固废 

 

回用甲醇 

回用甲醇 



沧 州 达 峰 化 学 有 限 公 司 生 产 经 营 2 0 吨 医 药 中 间 体 建 设 项 目 竣 工 环 境 保 护 验 收 报 告 

第 7 页共 133 页 

程产生废气 级喷淋洗涤塔+光

氧催化设备”处理

后，经 1 根 25m 排

气筒排放 

G4-2 
加料、出料过

程产生废气 
甲醇 间歇 管道 

G4-3 
冷凝过程产

生不凝气 
甲醇 间歇 管道 

G4-4 
结晶过程产

生废气 
乙酸乙酯、甲醇 间歇 管道 

G4-5 
离心过滤产

生废气 
乙酸乙酯、甲醇 间歇 管道 

G4-6 干燥不凝气 乙酸乙酯、甲醇 间歇 管道 

固废 
S4-1 离心过滤 

乙酸乙酯、甲醇、

氢氧化钠、乙醇钠、

DF1004 

间歇 —— 暂存后由有资质

单位处置 

S4-2 干燥冷凝液 乙酸乙酯 间歇 —— 

3.5.5 利奈唑胺中间体工程分析 

利奈唑胺中间体(简称 DF1005)，生产线位于甲类车间一，产量为 0.5t/a，由

利奈唑胺中间体粗品经过重结晶、离心、干燥等工序制备而成，为间歇生产，生

产周期 24h，年生产 5 批，单批次产量为 100kg，收率为 80%。 

工艺描述： 

(1)溶剂配制：在 2000L 反应釜中真空泵入甲苯 375kg，丙酮 500kg，产生加

料废气（G5-1 甲苯、丙酮）。 

(2)粗品脱色：向配制好的溶液中人工加入 125kg DF1005 粗品，然后加入活

性炭 12.5kg 进行脱色，产生加料粉尘（G5-3 粉尘、DF1005）和废气（G5-2 甲

苯、丙酮）。投料完成后，开启搅拌，升温至 60±5℃，保温搅拌 1h。 

(3)抽滤：脱色完成后，趁热将物料泵入抽滤罐进行分离，滤液抽入结晶釜

中，抽滤完毕，向抽滤罐中加入 25kg 丙酮对滤饼进行漂洗过滤，滤液一并抽入

结晶釜中，等待结晶。 

抽滤过程产生废气（G5-4 甲苯、丙酮、DF1005），滤饼(S5-1：活性炭、甲

苯、丙酮、DF1005、杂质)收集在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(4)重结晶：收集两次过滤后所得滤液，通冰盐水间接降温，将滤液冷却至

0±5℃，保温析晶 4h，DF1005 析出。 

结晶原理：在甲苯、丙酮混合溶剂中，60±5℃条件下，DF1005 完全溶解，
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随着温度的降低，DF1005 析出，杂质溶解在溶剂中。 

(5)离心过滤：将结晶好的物料放入离心机中进行离心，离心至无滤液流出

时，出料，产生少量离心挥发废气（G5-5 甲苯、丙酮、DF1005），离心母液泵入

蒸馏釜，回收甲苯/丙酮混合溶剂，滤饼进入干燥工序。 

(6)母液蒸馏：对离心母液进行蒸馏，混合溶剂加热至 55℃开始有液体蒸出，

收集，至釜内温度达到 115℃时不再升温，蒸馏 12h，(蒸出的混合溶剂的比例约

为甲苯：丙酮=4：6)，蒸出的混合溶剂存于混合溶剂暂存桶中待下批生产时直接

使用，蒸馏过程产生不凝气（G5-6 甲苯、丙酮、DF1005）蒸馏釜残(S5-2：甲苯、

丙酮、DF1005、杂质)收集在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(6)干燥：过滤所得固体用真空盘式烘箱进行烘干，50±5℃条件下真空干燥

8h，此工序产生干燥废气（G5-7 甲苯、丙酮、DF1005）。 
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活性炭 

DF1005 粗品 

G5-4：甲苯、丙酮、DF1005 

 

粗品脱色 

G5-1：甲苯、丙酮 

甲苯 

丙酮 

DF1005 精品 

  抽滤 丙酮 S5-1 滤饼：活性炭、甲苯、

丙酮、DF1005、杂质 

 

重结晶 
G5-5：甲苯、 

丙酮、DF1005 

 

离心过滤 

精品干燥 一级冷凝 

 

G5-7：甲苯、丙酮、DF1005 

 

S7-3：甲苯、丙酮 

 

溶剂配制 

G5-2：甲苯、丙酮 

G5-3：粉尘、DF1005 

蒸馏 

 

一级冷凝 

 

G5-6：甲苯、 

丙酮、DF1005 

 

混合 

溶剂 

 

甲苯、丙酮 

S5-2 釜残：甲苯、丙酮、DF1005、杂质 

图 3.5.5-1  DF1005 生产工艺流程图 

项目排污节点见表 3.5.5-1。 

表 3.5.5-1  项目排污节点一览表 

类别 序号 污染源 主要污染物 
产生 

特征 

收集 

方式 
治理措施或去向 
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废气 

G5-1 
加料过程产

生废气 
甲苯、丙酮 间歇 管道 

“布袋除尘器+二

级喷淋洗涤塔+光

氧催化设备”处理

后，经 1 根 25m 排

气筒排放 

G5-2 
加料、放料过

程产生废气 
甲苯、丙酮 间歇 集气罩 

G5-3 
加料过程产

生废气 
粉尘、DF1005 间歇 集气罩 

G5-4 抽滤废气 甲苯、丙酮、DF1005 间歇 管道 

G5-5 
离心过滤产

生废气 
甲苯、丙酮、DF1005 间歇 管道 

G5-6 蒸馏不凝气 甲苯、丙酮、DF1005 间歇 管道 

G5-7 干燥不凝气 甲苯、丙酮、DF1005 间歇 管道 

固废 

S5-1 抽滤滤饼 
活性炭、甲苯、丙

酮、DF1005、杂质 
间歇 —— 

暂存后由有资质

单位处置 S5-2 蒸馏釜残 
甲苯、丙酮、

DF1005、杂质 
间歇 —— 

S5-3 干燥冷凝液 甲苯、丙酮 间歇 —— 

3.5.6 托法替尼中间体工程分析 

托法替尼中间体(简称 DF1006)，生产线位于甲类车间一，产量为 0.5t/a，由

托法替尼中间体粗品经过脱色、重结晶、离心、干燥等工序制备而成，为间歇生

产，生产周期 24h，年生产 4 批，单批次产量为 125kg，收率为 83.3%。 

工艺描述： 

(1)溶剂配制：在 2000L 反应釜中真空泵入溶剂乙醇 300kg，乙酸乙酯 600kg，

产生加料废气（G6-1 乙醇、乙酸乙酯）。 

(2)粗品脱色：向配制好的溶液中人工加入 150kg DF1006 粗品，然后加入活

性炭 20kg 进行脱色，产生加料粉尘（G6-3 粉尘）和废气（G6-2 乙醇、乙酸乙

酯）。投料完成后，开启搅拌，升温至 60±5℃，保温搅拌 1h。 

(3)抽滤：脱色完成后，趁热将物料送入抽滤罐进行分离，滤液抽入结晶釜

中，抽滤完毕，向抽滤罐中加入 30kg 乙醇对滤饼进行漂洗，滤液一并抽入结晶

釜中，等待结晶。 

抽滤过程产生废气（G6-4 乙醇、乙酸乙酯），滤饼(S6-1：活性炭、乙醇、乙

酸乙酯、DF1006、杂质)收集在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(4)重结晶：收集两次过滤后所得滤液，通冰盐水间接降温，将滤液冷却至

0±5℃，保温析晶 4h，托法替尼中间体析出。 



沧 州 达 峰 化 学 有 限 公 司 生 产 经 营 2 0 吨 医 药 中 间 体 建 设 项 目 竣 工 环 境 保 护 验 收 报 告 

第 11 页共 133 页 

结晶原理：在乙醇、乙酸乙酯混合溶剂中，60±5℃条件下，托法替尼中间体

完全溶解，随着温度的降低，托法替尼中间体析出，杂质溶解在溶剂中。 

(5)离心过滤：将结晶好的物料放入离心机中进行离心，离心至无滤液流出

时，出料，产生少量离心挥发废气（G6-5 乙醇、乙酸乙酯），离心母液泵入蒸馏

釜，回收乙醇/乙酸乙酯混合溶剂，滤饼进入干燥工序。 

(6)母液蒸馏：对离心母液进行蒸馏，混合溶剂加热至 75℃开始有液体蒸出，

收集，至釜内温度达到 85℃时不再升温，蒸馏 12h，(蒸出的混合溶剂的比例约

为乙醇：乙酸乙酯=1：2)，产生不凝气（G6-6 乙醇、乙酸乙酯），蒸出的混合溶

剂存于混合溶剂暂存桶中待下批生产时直接使用，蒸馏釜残(S5-2：乙醇、乙酸

乙酯、DF1006、杂质)收集在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(7)干燥：过滤所得固体用真空盘式烘箱进行烘干，50±5℃条件下真空干燥

8h，此工序产生干燥废气（G6-7 乙醇、乙酸乙酯）。 
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活性炭 

DF1006 粗品 

G6-4：乙醇、乙酸乙酯 

 

粗品脱色 

G6-1：乙醇、乙酸乙酯 

乙醇 

乙酸乙酯 

  DF1006 精品 

  抽滤 乙醇 S6-1 滤饼：活性炭、乙醇乙

酸乙酯、DF1006、杂质 

 

重结晶 
G6-5：乙醇、 

乙酸乙酯 

 

离心过滤 

精品干燥 一级冷凝 

 

G6-7：乙醇、乙酸乙酯 

 

溶剂配置 

G6-2：乙醇、乙酸乙酯 

G6-3：粉尘 

蒸馏 

 

一级冷凝 

 

G6-6：乙醇、 

乙酸乙酯 

 

混合 

溶剂 

 

回用：乙醇、乙酸乙酯 

S6-2 釜残：乙醇、乙酸乙酯、DF1006、杂质 

回用：乙醇、乙酸乙酯 

图 3.5.6-1  DF1006 生产工艺流程图 

项目排污节点见表 3.5.6-1。 

表 3.5.6-1  项目排污节点一览表 

类别 序号 污染源 主要污染物 
产生 

特征 

收集 

方式 
治理措施或去向 
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废气 

G6-1 
加料过程废

气 
乙醇、乙酸乙酯 间歇 管道 

“布袋除尘器+二

级喷淋洗涤塔+光

氧催化设备”处理

后，经 1 根 25m 排

气筒排放 

G6-2 
加料过程废

气 
乙醇、乙酸乙酯 间歇 管道 

G6-3 
加料过程废

气 

DF1006 粗品、活性

炭 
间歇 集气罩 

G6-4 抽滤废气 乙醇、乙酸乙酯 间歇 管道 

G6-5 
离心过滤废

气 
乙醇、乙酸乙酯 间歇 管道 

G6-6 蒸馏不凝气 乙醇、乙酸乙酯 间歇 管道 

G6-7 干燥不凝气 乙醇、乙酸乙酯 间歇 管道 

固废 

S6-1 抽滤滤饼 

活性炭、乙醇、乙

酸乙酯、DF1006、

杂质 

间歇 —— 
暂存后由有资质

单位处置 

S6-2 蒸馏釜残 
乙醇、乙酸乙酯、

DF1006、杂质 
间歇 —— 

3.5.7 伊鲁替尼中间体工程分析 

伊鲁替尼中间体(以下简称 DF1007)，生产线位于甲类车间一，产量为 0.5t/a，

由伊鲁替尼中间体粗品经过脱色、重结晶、离心、干燥等工序制备而成，为间歇

生产，生产周期 24h，年生产 4 批，单批次产量为 125kg。 

本项目主要工艺步骤为重结晶，DF1007 粗品溶于甲苯，随着温度的升高，

粗品溶解度增大直至粗品完全溶解，由于 DF1007 和杂质在甲苯中不同温度时的

溶解度不同，当温度降低时，DF1007 析出，杂质被留在母液中，从而达到分离

提纯的目的。 

工艺描述： 

(1)粗品脱色：在 2000L 脱色釜中人工加入 180 kg 伊鲁替尼中间体粗品，然

后加入活性炭 20kg 进行脱色，产生加料粉尘（G7-1 粉尘），真空泵入溶剂甲苯

1080kg，产生加料挥发废气（G7-2 甲苯）。投料完成后，开启搅拌，升温至 95±5℃，

保温搅拌 1h。 

(2)甲苯预热：向 100lL 釜中真空泵入 60.6kg 甲苯，升温至 95±5℃，保温待

用。产生加料挥发废气（G7-3 甲苯）。 

(3)抽滤：脱色完成后，趁热将物料送入抽滤罐进行分离，滤液抽入脱色釜

中，抽滤完毕，向抽滤罐中加入 30kg 热甲苯对滤饼进行漂洗，滤液一并抽入脱



沧 州 达 峰 化 学 有 限 公 司 生 产 经 营 2 0 吨 医 药 中 间 体 建 设 项 目 竣 工 环 境 保 护 验 收 报 告 

第 14 页共 133 页 

色釜中，进行二次脱色。 

抽滤过程产生废气（G7-4 甲苯），滤饼(S7-1：活性炭、甲苯、DF1007、杂

质)收集在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(4)二次脱色：向脱色釜中人工加入活性炭 20kg 进行脱色，升温至 95±5℃，

保温搅拌 1h，产生少量脱色废气（G7-5 甲苯）和加料粉尘（G7-6 粉尘）。 

(5)二次抽滤：搅拌完成后，趁热将物料送入抽滤罐进行分离，滤液抽入结

晶釜中，抽滤完毕，向脱色釜中加入 30kg 热甲苯对滤饼进行漂洗，滤液一并抽

入结晶釜中，等待结晶。 

抽滤过程产生废气（G7-7 甲苯），滤饼(S7-2：活性炭、甲苯、DF1007、杂

质)收集在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(6)重结晶：脱色滤液进入结晶釜后，通冰盐水间接降温，将滤液冷却至 0±5℃，

保温析晶 4h，伊鲁替尼中间体析出。 

(7)离心过滤：将结晶好的物料放入离心机中进行离心，离心至无滤液流出

时，出料，产生少量离心挥发废气（G7-8 甲苯）。 

离心母液回用于粗品脱色工序，循环使用 4 次后作为危险废物(S7-3：甲苯、

DF1007、杂质)在危废库暂存后由有资质单位处置。 

(8)干燥：过滤所得湿品投入双锥.干燥机，50±5℃条件下真空干燥 8h 得产品，

此工序干燥冷凝过程产生不凝气（G7-9 甲苯）。 

(9)粉碎包装：干燥合格后，利用粉碎机进行粉碎，粉碎过程产生粉尘（G7-10

粉尘）。 
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热

甲

苯  

热

甲

苯 

甲苯 

活性炭 

甲苯 

G7-4 甲苯 

粗品脱色 

G7-1 粉尘 

G7-2 甲苯 

DF1007 粗品 

一次抽滤 
S7-1 滤饼：活性炭、甲苯、

DF1007、杂质 

G7-5 甲苯 

G7-6 活性炭 

 
二次脱色 

G7-7 甲苯 

 

二次抽滤 
S7-2 滤饼：活性炭、甲

苯、DF1007、杂质 

重结晶 

G7-8 甲苯 

 

离心过滤     离心母液 

 

精品干燥 一级冷凝 

 

G7-9 甲苯 

 

母液暂存桶 

 

回用：甲苯、DF1007、杂质 

S7-3 废母液：甲

苯、DF1007、杂

质 

G：废气  S：固废 

 

G7-3 甲苯 

回用：甲苯 

DF1007 精品 

粉碎包装 G7-10 粉尘 

 

回用：甲苯、

DF1007、杂质 活

性

炭 

预热 

图 3.5.7-1  DE1007 生产工艺流程图 

项目排污节点见表 3.5.7-1。 
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表 3.5.7-1  项目排污节点一览表 

类别 序号 污染源 主要污染物 
产生 

特征 

收集 

方式 
治理措施或去向 

废气 

G7-1 
粗品及活性炭加

料过程 
粉尘 间歇 集气罩 

“布袋除尘器+二

级喷淋洗涤塔+光

氧催化设备”处理

后，经 1 根 25m 排

气筒排放 

G7-2 甲苯加料过程 甲苯 间歇 管道 

G7-3 甲苯加料过程 甲苯 间歇 管道 

G7-4 一次抽滤废气 甲苯 间歇 管道 

G7-5 二次脱色废气 甲苯 间歇 管道 

G7-6 
二次脱色活性炭

加料过程 
粉尘 间歇 管道 

G7-7 二次抽滤废气 甲苯 间歇 管道 

G7-8 离心过滤废气 甲苯 间歇 管道 

G7-9 干燥不凝气 甲苯 间歇 管道 

G7-10 粉碎包装废气 粉尘 间歇 集气罩 

固废 

S7-1 一次抽滤 
活性炭、甲苯、

DF1007、杂质 
间歇 —— 

暂存后由有资质 

单位处置 
S7-2 二次抽滤 

活性炭、甲苯、

DF1007、杂质 
间歇 —— 

S7-3 母液储罐 
甲苯、DF1007

和杂质 
间歇 —— 

3.5.8 五氯苯腈工程分析 

五氯苯腈（以下简称 DF1008）生产线位于甲类车间一，产量为 5t/a，由苯

腈和氯气等原料经过取代、结晶、烘干等工序制备而成。本项目生产周期为 48h，

每年排产 23 批、每批 220kg，总收率为 82.47%。 

工艺描述： 

（1）加料：将 100kg 苯腈、600kg 二氯乙烷真空泵入反应釜中，搅拌，产生加

料废气（G8-1 苯腈、二氯乙烷）。 

（2）取代反应：控制温度 60±5℃通入计量的氯气 400kg，完毕升温至 90±5℃，

搅拌 4h，产生反应废气（G8-2 二氯乙烷、氯气、氯化氢、DF1008）。 
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（3）结晶：将反应液转移至结晶釜，冷却至 10±5℃保温析晶 2h，固体析出，

产生倒罐废气（G8-3 二氯乙烷、DF1008）。 

（4）离心过滤：将结晶好的物料放入离心机中进行离心，滤液泵入母液暂存

桶中，离心完毕，用 100kg 二氯乙烷淋洗滤饼，滤液一并泵入结晶釜中，回收套

用于下批加料工序。离心工序产生挥发废气（G8-4 二氯乙烷、DF1008）。 

母液套用 4 次后作为危险废物(S8-2 二氯乙烷、DF1008)集中收集，定期交由有

资质单位进行处置。 

（5）干燥：滤饼送入双锥干燥器，在 50℃/-0.095Mpa 条件下干燥 24h，得到

220kg 成品，此工序干燥冷凝过程产生不凝气（G8-5 二氯乙烷、DF1008）。 
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图 3.5.8-1  DF1008 生产工艺流程图 

项目排污节点见表 3.5.8-1。 

表 3.5.8-1  项目排污节点一览表 

类别 序号 污染源 主要污染物 
产生 

特征 

收集 

方式 
治理措施或去向 

废气 

G8-1 
苯腈、二氯乙

烷加料过程 
苯腈、二氯乙烷 间歇 管道 

“布袋除尘器+二

级喷淋洗涤塔+光

氧催化设备”处理

后，经 1 根 25m 排
G8-2 取代反应 

二氯乙烷、氯气、

氯化氢、DF1008 
间歇 集气罩 

苯腈 

 

二氯乙烷 投料 

G8-1：苯腈、二氯乙烷 

G8-2：二氯乙烷、氯气、氯

化氢、DF1008 

取代反应 氯气 

G8-3：二氯乙烷、DF1008 

 

结晶 

G8-4：二氯乙烷、DF1008 

离心过滤 
母液：二氯乙

烷，DF1008 
二氯乙烷 

G8-5：二氯乙烷、DF1008 

 

干燥 

DF1008 

母液暂存桶 

 

定期交由有资

质单位处置 

回用：二氯乙

烷、DF1008 

二氯乙烷，

DF1008 

一级冷凝 

 

回用：二氯乙烷 

回用：二氯乙烷、DF1008 
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G8-3 
结晶过程倒

罐废气 
二氯乙烷、DF1008 间歇 集气罩 

气筒排放 

G8-4 
离心过滤废

气 
二氯乙烷、DF1008 间歇 管道 

G8-5 干燥不凝气 二氯乙烷、DF1008 间歇 管道 

固废 S8-1 母液储罐 二氯乙烷、DF1008 间歇 —— 
暂存后由有资质

单位处置 

3.6 项目变动情况 

（1）在 DF1001-7 和 DF1002-1 后面各家 1 个程序柱，会产生废硅胶，为危

险废物，类型为 HW02，废物代码为 271-003-02，贮存桶收集暂存于危废库，已

委托沧州冀环威立雅环境服务有限公司进行处置。 

综上所述，对照《关于印发制浆造纸等十四个行业建设项目重大变动清单

的通知》（环境保护部办公厅文件环办环评[2018]6 号）中《制药建设项目重大变

动清单（试行）》，项目变动情况不属于重大变动。 
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4.环境保护措施 

4.1 施工期主要污染源及治理措施 

施工期主要污染源包括施工扬尘、噪声、废水及固体废物，根据建设单位提

供的施工总结报告，项目施工期间按照环评要求采取了相应的环保措施，以减轻

项目建设期对周边环境的影响。目前项目已建成运行，施工期环境污染已经不存

在。 

4.2 污染治理设施 

4.2.1 废气污染防治措施 

(1)1号排气筒废气治理设施 

根据环境影响评价文件要求，甲类车间一DF1001-4、DF1001-5、DF1002-3、

DF1003、DF1005、DF1006、DF1007、DF1008产品工艺废气、离心间废气、干

燥废气及废水蒸发系统废气、危废间废气5股废气经“水喷淋+碱喷淋+活性炭吸

附”处理，甲类车间一其他产品废气经“碱喷淋+RCO催化燃烧”处理后经1根

25m排气筒（1号）排放，废气量为12000m
3
/h。 

经核查《山东宝蓝环保工程有限公司达峰废气处理设备设计处理工艺流程说

明》、《沧州达峰化学有限公司生产经营20吨医药中间体建设项目生产厂房平面

图》，生产过程中甲类车间一DF1001-4、DF1001-5、DF1002-3、DF1003、DF1005、

DF1006、DF1007、DF1008产品工艺废气、离心间废气、干燥废气及废水蒸发系

统废气、危废间废气5股废气经“水喷淋+碱喷淋+活性炭吸附”处理，甲类车间

一其他产品废气经“碱喷淋+RCO催化燃烧”处理后经1根25m排气筒（1号）排

放。甲类车间一DF1001-4、DF1001-5、DF1002-3、DF1003、DF1005、DF1006、

DF1007、DF1008产品工艺废气、离心间废气、干燥废气设1台风量为4000m
3
/h

风机，废水蒸发系统设1台风量为2000m
3
/h风机，危废间废气设1台风量为

2000m
3
/h风机，引至“水喷淋+碱喷淋+活性炭吸附”处理；其他产品废气设1台

风量为4000m
3
/h风机，经“碱喷淋+RCO催化燃烧”处理，经处理的废气由1根25m

排气筒（1号）排放，满足环境影响变更报告要求。 
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废气产生、收集和处理系统连接示意图 
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水喷淋+碱喷淋+活性炭 

水喷淋 

碱喷淋 

活性炭 

局部放大图 
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图 4.2-1  P1 排气筒废气处理措施建设情况 

 

25m 高排气筒 

采样平台及在线监测 
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